Государственная программа Российской Федерации «Развитие судостроения 
и техники для освоения шельфовых месторождений на 2013-2030 годы».
Подпрограмма 1. 
2 направление  «Судостроение»
ОКР «Орбита»
«Разработка конкурентоспособных технологий и создание комплекса оборудования для изготовления в минимальных допусках сложных объемных конструкций арктических судов и средств морской техники для освоения шельфовых месторождений»
Головной исполнитель – АО «ЦТСС»
Основные полученные практические результаты.
· Опытный образец лазерно-дугового сварочного технологического комплекса (ЛДСТК) «Орбита». Комплекс построен на модульном принципе. 
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Рабочий орган комплекса – лазерно-дуговой модуль, в составе:
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1.Головка сварочная лазерная  FLW D50; 
2.Горелка дуговая MTR500W; 
3.Триангуляционный датчик Scansonic TH60; 
4.Линейный двухкоординатный манипулятор; 
5.Узел регулировки; 
6.Видеокамера; 
7.Блок контроля лазерной головки




· Технологические документы:
· Руководящий документ «Корпусные конструкции. Технология изготовления и контроля сложных объемных корпусных конструкций в минимальных допусках» (ГКЛИ.3220-176-2018);
· Руководящий документ «Корпусные конструкции. Технологический процесс гибридной лазерно-дуговой сварки сложных объемных корпусных конструкций в различных пространственных положениях» (ГКЛИ.3220-177-2018).
Область применения.
ЛДСТК «Орбита» предназначен для применения на судостроительных предприятиях с целью изготовления в минимальных допусках пространственных корпусных конструкций арктических судов и средств морской техники для освоения шельфовых месторождений.
Сведения о конкурентности и возможности замещения импорта.
ЛДСТК «Орбита»:
· реализует полностью отечественные лазерные технологии;
· по производительности не уступает мировым гибридным лазерно-дуговым комплексам;
· по своей функциональности не имеет аналогов в судостроении;
· конкурентоспособен на внутреннем и внешнем рынках.
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HA3HAYEHUE NasepHo-ayroBoii moaynb (JIAM) — pabounii MHCTPYMEHT ANs peanu3aunn rmépuaHoro
cBapoyHoro npouecca. JIAM npegHasHayeH Ans KoMnnekTauum nasepHo-AyroBbiX CBApOYHbIX
TEXHOMNOIMYeCKUX KOMNIEeKcoB Ha 6ase MOLLHbBIX BOJTOKOHHbIX 1a3epoB.

SYHKUUN U

TEXHUYECKUE Moayne o6ecne4yusaetr noasoa B 30HY obGpaboTku:
LGNSR nasepHOro ManyyeHusi MOLWHOCTbIO 40 10 kBm v ceapoyHoro Toka fo 300 A.

HaBeaeHue Ha CTbik OCYILIECTBIISAETCA NIMHEHBIM ABYXKOOPAUHATHBIM MaHUMYNISTOPOM C AMANa3oHOM NepemeLLeHns
fo 100MM. MOHWTOPUHT 30HbI 0GPabOTKM BLINONMHAETCS TPUAHTYNSALUOHHBIM AAaTYUKOM,
ponyckKkawiuwum paborTy B pexume peanbHOTO BpemMeHM.
B 3aBucumocTtu oOT Moaenu paTtyYyMmKa MOXeEeT OCyWwWecTBNATbCHA CnexeHwue,
KaKk 3a CTblkaMW C HyJ/ieebIM 3a30pOM, Tak MW C 3a30pOM OT [AecCATbiX AOHSVI munnumeTtpa.
[lnanasoH 3axsata B NIOCKOCTV CBapky nopsaka- 50Mm

1 - T'onoBka nasepHasi cBapoyHasi

2 - lopenka pgyrosasi

3 - TpyaHrynAauMOHHbIA JaTymk

4 - [INHeNHbIN ABYXKOOPAMHATHbIN MaHUNynaTop
5 - Y3en perynvupoBku

6 - Bugeokamepa

7 - BNOK KOHTPONsi NasepHO ronoBkn

MopaynbHbIA NPUHLMN NOCTPOCTPOEHUA NO3BOMSAET KoMnnekTosaTs JIAM pas3nuyHbIMu Moaensmm

KOHCTPYKTUBHbIE
OCOBEHHOCTU Nas3epHbBX FTONOBOK, AYroBb X ropenok U gaTyumkKkosB

ANA peweHNWHA KOHKPEeTHbB X TexXHONnNormyYyeckumx 3apgav.
KoHcTpykuma moayns obecneunBaet ero YCTaHOBKY U 3aKpenneHue Ha pas3nnyHble CUCTeMbl NepeMeLLeHns
TEXHONOorM4ecKknx KOMNIeKcoB: CBapOYHble KapeTkn U TpakTopa, MaHUMynsaTopbl pasnuyHbIX TUNOB, pOﬁOTbI.





